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Leccion 1: (Mdédulo central) Definicion de manufactura esbelta
Objetivos
Definicion de manufactura
La manufactura como una ventaja competitiva
Valor y desperdicios
La busqueda de la optimizacion de la manufactura
Definicion de manufactura esbelta

Beneficios de la manufactura esbelta

Leccion 2: (Mddulo central) Qué son los desperdicios
Objetivos
Qué son los desperdicios
Clasificacidon de los desperdicios
Los tres desperdicios
Los siete desperdicios
Identificacion de desperdicios

Verificacion de conocimientos

Leccion 3: (Actividad) Identificacion de los desperdicios en una estacion de trabajo
Introduccidn
Instrucciones

Requisitos de envio
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Leccién 4: (Mddulo central) Diseio del espacio de trabajo de manufactura
Objetivos
La importancia del disefio del espacio de trabajo
Herramientas de disefio del espacio de trabajo
Las cinco "S"
Prevencion y deteccidon de defectos
Métodos de contacto
Métodos de conteo
Métodos de secuencia
Tecnologias utiles
Estudios de efectividad de equipos
Fallas de equipos
Tiempos de configuracion, ajustes y puesta en marcha
Inactividad y paradas cortas
Velocidad reducida
Defectos en la operacién
Idoneidad de equipos
Medicién de la eficacia general de los equipos
Gestidn y control visual

Verificacion de conocimientos

Leccidn 5: (Actividad) Redisefio de una estacion de trabajo
Introduccidn
Instrucciones
Requisitos de envio

Leccidn 6: (Actividad) Prevencion y deteccion de defectos:
Introduccidn
Instrucciones

Requisitos de envio
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Leccidn 7: (Mddulo central) Conceptos fundamentales en manufactura esbelta
Objetivos
Manufactura de flujo de una pieza
Programacién por pedidos
Produccidn nivelada (Flujo continuo)
Manufactura Justo a tiempo
Células de trabajo

Verificacion de conocimientos

Leccion 8: (Mddulo central) Disefio de procesos de produccion esbelta
Objetivos
Manufactura de flujo de una pieza
Programacién por pedidos
Produccion nivelada (Flujo continuo)
Manufactura Justo a tiempo
Células de trabajo

Verificacion de conocimientos

Leccidn 9: (Actividad) Aplicacion de manufactura esbelta a una tarea doméstica
Introduccion
Instrucciones

Requisitos de envio

Leccidon 10: (Actividad) Disefio y analisis de tareas
Introduccion
Instrucciones

Requisitos de envio
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Leccion 11: (Mdédulo central) Sistemas de programacion de produccidon esbelta
Objetivos
El rol de una programacién de produccién en una fabrica esbelta
Un ejemplo simple
Sefalizacién Kanban
Configuracion de tamafos de Kanban - Visién general
Cdlculo de los tamafios de Kanban para los materiales y piezas suministradas
Cdlculo de los tamafios de Kanban para las piezas de trabajo en curso

Cdlculo del tamafio de los recipientes Kanban para el almacenamiento de productos
terminados

Ventajas de los sistemas Kanban
Desventajas de los sistemas Kanban

Verificacion de conocimientos

Leccién 12: (Mddulo central) Herramientas de resolucion de problemas
Objetivos
La necesidad de herramientas de resolucién de problemas
El proceso de resolucion de problemas
Paso 1: Definicion del problema
Paso 2: Generacidn de posibles soluciones
Paso 3: Seleccidén de una solucidn
Paso 4: Implementacion de una solucién

Verificacion de conocimientos

Leccion 13: (Proyecto) Diseiio de un proceso de produccion esbelta
Introduccidn
Instrucciones
Requisitos de envio

Conclusion
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