Glosario:

Prototipos rapidos

Antipegamento

Sustancia que evita que el pegamento se adhiera a la superficie a la que esta
aplicada.

ASTM

Comité internacional sobre Tecnologias de Fabricacion Aditivas (Additive
Manufacturing Technologies). El propdsito del comité es regular los aspectos
de las tecnologias aditivas y los sectores relacionados, en particular, los
estandares sobre terminologia, procesos y materiales.

Bisagras vivas

Delgadas "lineas" flexibles de una pieza que mantienen su posicion y
flexibilidad con el transcurso del tiempo.

Cabezal de division

También conocidos como cabezales indexados, permiten que una pieza de
trabajo gire completamente alrededor del eje X en incrementos precisos,
utilizando platos de indexado.

Cabezal indexado

También conocidos como cabezales de division, permiten que una pieza de
trabajo gire completamente alrededor del eje X en incrementos precisos,
utilizando platos de indexado.

Ciclo de disefo de
ingenieria

El proceso por el que se lleva un producto desde la etapa de concepto a la de
produccion.

Cdodigo NC

Un lenguaje de programacién que dirige los movimientos de una maquina para
realizar el proceso de mecanizado definido por el programa de CAM.

Control numérico
computarizado

El estandar de programacion utilizado cuando se convierte un programa de
CAM en cédigo NC.

(CNC)

Cortes de Cortes que se agregan a un modelo para facilitar la eliminacion del exceso de
desbastado material de la pieza impresa.

Depuracién de Un proceso que elimina las burbujas presentes en el pegamento que pueden
pegamento ser causadas por el transporte.

Disefiador Ingenieros que disefian productos en atencién a la forma, funcion, estética,
industrial identidad de la marca, facilidad de uso y ergonomia.

Disefio Asistido
por Computadora
(CAD)

Paquetes de software que proporcionan un escritorio de dibujo virtual para
"construir" objetos bi o tridimensionales.

Ensayo piloto

También conocido como montaje provisional (breadboard). Un prototipo que
demuestra la funcionalidad de una idea, el modo en que funcionard un
producto. Normalmente son los primeros modelos en el ciclo de disefio.

Estereolitografia

El primer sistema exitoso de manufactura por capas que utilizo resinas
fotosensibles, registrado en el afio 1981.

Estereolitografia
(SLA)

El proceso que solidifica capas delgadas de resina fotosensible por medio de la
accion de luz ultravioleta de baja potencia, un haz de electrones o un laser
altamente focalizados. La pieza se construye sobre una plataforma que
desciende a medida que se completa cada capa. Un dispositivo de barrido
recubre sucesivamente el drea con una capa de resina, y el proceso se repite
hasta conformar la pieza completa.




Estudios de forma

También se conocen como prototipo de forma. Se utilizan para realizar
pruebas que sirven para determinar los problemas asociados con la forma
fisica del producto. Generalmente son "armazones" simples, que no pueden
funcionar y que representan el tamafio y la forma, asi como la disposicion de la
funcion. Su objetivo no es demostrar la funcionalidad ni aspectos visuales tales
como las caracteristicas o el color del material.

F3

Tres atributos del prototipo que se pueden probar para verificar fisicamente el
desempefio que tendra la pieza una vez producido el disefio propuesto: forma,
adaptacion y funcion.

Fabricacion de
objetos laminados
(LOM, Laminated
Object
Manufacturing en
inglés)

Estos tipos de maquinas cortan y unen capas de materiales plasticos para
construir las piezas.

Fabricacion por
deposicién de
forma

Una tecnologia de prototipado que se introdujo por primera vez en la industria
en el afo 2002, cuando Solidica utilizé soldadura por ultrasonido asociada con
mecanizado CNC para producir prototipos con un proceso similar al de la
fabricacion de objetos laminados.

Forma

Las caracteristicas fisicas de un prototipo. Estas caracteristicas incluyen la
forma, las dimensiones, el peso, la masa, el color y la textura.

Fresadora CNC

Mdquinas de fresado controladas por computadora que pueden cortar
material sélido con una herramienta giratoria. Este proceso se denomina
fresado

Fresadora
horizontal

Una fresadora en la que el husillo se mueve a lo largo del eje X. En este tipo de
fresadoras, la herramienta entra y sale sobre la parte lateral de una pieza de
trabajo.

Fresadora vertical

Una fresadora en la que el husillo se mueve a lo largo del eje Z. Esto posiciona
la herramienta mas cerca o mas lejos de la cara superior de la pieza de trabajo.

Funcion

La accidn que puede ejecutar un prototipo, especificamente el desempefio de
la tarea de la pieza que se pretende alcanzar mediante el disefo.

Identificacion del
problema

En esta etapa se define un problema u oportunidad. Se lleva a cabo una
observacién e investigacion exhaustivas para clarificar los factores que
conducen tanto al problema como a su solucidn. En esta etapa los prototipos
se utilizan en contadas ocasiones, a menos que se basen en trabajos
anteriores.

Impresién por
inyeccion de tinta
en 3D

Una tecnologia de prototipado que surgio cuando Soligen comercializaba un
sistema para producir moldes de fundicion a la cera perdida, depositando
aglutinante en polvo de ceramica. Soligen la denomind fundicién para la
producciéon de moldes directa (DSPC, Direct Shell Production Casting en inglés).




Impresora 3D

Un término genérico para designar cualquier maquina que construya una
pieza, capa por capa, utilizando los datos obtenidos de un modelo o imagen
digital tridimensional.

Un proceso definido en 1987 por la agencia de proyectos de investigacion
avanzada para la defensa de Estados Unidos (DARPA, del inglés Defense
Advanced Research Projects Agency). Mediante equipos interdisciplinarios, los

Ingenieria especialistas de cada departamento pueden visualizar el producto a medida
simultanea gue éste avanza por cada etapa consecutiva de disefio. Los miembros del
equipo pueden proporcionar los comentarios que sean necesarios y colaborar
con el grupo cuando se necesita realizar cambios. De esta manera se reducen
considerablemente los retrasos.
Ingeniero . .. . L, _ .
. Ingenieros que participan en la investigacion y desarrollo, disefio, creacion y
electricista o e s e
. modificacion de los componentes eléctricos de los productos.
eléctrico
. Ingenieros que participan en la creacidén y modificacion de disefios contenidos
Ingeniero en

disefio CAD/CAM

en programas CAD/CAM, que se utilizan para programar los sistemas de
construccion.

Ingeniero en . . . . .
e Ingenieros que disefian productos en atencidén a la mecanica, funcion,
disefio de s L, s ,
posibilidad de fabricacidn, facilidad de uso y ergonomia.
productos
Ingeniero Ingenieros que participan en la investigacion y desarrollo, disefio, creacion y
mecanico modificacion de los componentes mecanicos de los productos.

Ingenieros de
sistemas o de

Ingenieros que disefian, instalan y modifican los procesos de construccion.

procesos
Inspector de Trabajadores que inspeccionan, monitorean y prueban productos en
productos condiciones reales o simuladas.

También conocido como fotopolimero inyectado, impresidn por inyeccién de
Inyeccion de tinta de fotopolimeros o impresion de resinas en 3D, este proceso utiliza

fotopolimeros

resinas fotosensibles propulsadas a través de una boquilla de extruido para
construir la pieza.

Lluvia de ideas

Una etapa en el Ciclo de ingenieria. Dentro de esta etapa se identifican las
soluciones posibles. Los prototipos se pueden utilizar como herramientas para
facilitar la visualizacion de las limitaciones de la manufactura y las restricciones
de uso. En esta etapa son mas frecuentes los ensayos piloto y los prototipos de
forma.

Manufactura ) . . . .
o Un programa que permite al usuario especificar trayectorias de herramienta,
Asistida por . . . . ,
herramientas, velocidades de avance y velocidades de husillo para geometria
Computadora e I
especifica de dibujos de CAD.
(CAM)
- Operadores del sistema CNC que participan también en el acabado de una
Maquinista

pieza.




Mesas giratorias
basculantes

También conocidas como mesas giratorias inclinadas, o mesas indexadas
giratorias, tienen la capacidad de inclinar la pieza de trabajo alrededor del eje
X mientras la hacen girar simultaneamente alrededor del eje Z. Estos
dispositivos se asemejan a una mesa giratoria montada por el centro sobre
una hamaca o cuna en "U".

Mesas giratorias
inclinadas

También conocidas como mesas indexadas giratorias, o mesas giratorias
basculantes, tienen la capacidad de inclinar la pieza de trabajo alrededor del
eje X mientras la hacen girar simultdneamente alrededor del eje Z. Estos
dispositivos se asemejan a una mesa giratoria montada por el centro sobre
una hamaca o cuna en "U".

Mesas indexadas

También conocidas como mesas giratorias inclinadas, o mesas giratorias
basculantes, tienen la capacidad de inclinar la pieza de trabajo alrededor del
eje X mientras la hacen girar simultdneamente alrededor del eje Z. Estos

giratorias . . . . .
ispositivos se asemejan a una mesa giratoria montada por el centro sobre
d t t tad | t b
una hamaca o cuna en "U".
Modelado de Un estilo de modelado utilizado en CAD, en el que los limites de un objeto se

malla de alambre

especifican mediante una linea del dibujo. Incluye el tamafio, la formay la
ubicacién de los componentes de la pieza.

Un estilo de modelado utilizado en CAD, que incluye las especificaciones de las

Modelado de tres dimensiones y define el objeto completo con su estructura interna. El

solidos objeto se puede modificar y seccionar, manteniendo el volumen y las
dimensiones.

Modelado de Uh .estilo <.je modela?(.jo utilizado en CAD, qug defir‘1e los objetos

superficies tridimensionales utilizando planos en dos dimensiones que se pueden
modificar para generar curvas complejas.
Un estilo de modelado utilizado en CAD, en el que los objetos se crean en
modelado de malla de alambre, de superficies o de solidos. Sus atributos se
especifican y bloquean de manera selectiva, en relacién con los demas

Modelado componentes. Las caracteristicas del componente dependen de su interaccidn

paramétrico

con los componentes a los que esta vinculado. Por ejemplo: el borde de un
perno estd bloqueado a una pulgada del centro de un componente cuadrado.
Posteriormente se modifica el tamafo del radio del perno. El programa
cambiara automaticamente la posicion del perno para que su borde
permanezca aun a una pulgada del centro sin la intervencion del usuario.

Modelado por
deposicidn fundida

También conocido como impresion de objetos sdlidos, es un proceso versatil
que no soélo sirve para construir una pieza, sino para agregar material o reparar
una pieza existente.

Montaje También conocido como ensayo piloto. Un prototipo que demuestra la
provisional funcionalidad de una idea, el modo en que funcionara un producto.
(breadboard) Normalmente son los primeros modelos en el ciclo de disefio.
Operador del Estos trabajadores participan en el mantenimiento del sistema, la
sistema configuracion y limpieza y el acabado de la pieza.

Plato de indexado

Un disco, perforado en forma incremental para alojar un perno en el cabezal
de indexado. Cuando el disco gira, el perno se asienta en los agujeros para
garantizar la precisidon de la medida de giro.

Plazo de
comercializacion

El tiempo que transcurre entre la concepcidn de una idea y el momento en
que el producto final se pone en manos de un cliente.




Presentacion

Una etapa en el Ciclo de ingenieria. Los prototipos funcionales y/o visuales se
utilizan para presentar el disefio final a los clientes e inversores potenciales o
lanzar el producto en el mercado. A veces estos prototipos se envian a los
fabricantes para asegurarse de que aprovechan de lleno la realidad del
proyecto.

Procesos aditivos

Un grupo de tecnologias de prototipado y manufactura rdpidos que toma las
materias primas y las combina para construir objetos "partiendo de cero".
Estas tecnologias incluyen la carpinteria, la fundicion, la soldadura y los
procesos automatizados que en forma generalizada con frecuencia se
denominan "impresién tridimensional".

Procesos
aditivos/sustractiv
oS

También denominados procesos hibridos. Procesos que utilizan tanto las
tecnologias aditivas como las sustractivas y que generalmente aumentan la
precision y la calidad del producto final.

Procesos hibridos

También conocidos como procesos aditivos/sustractivos. Procesos que utilizan
tanto las tecnologias aditivas como las sustractivas y que normalmente
aumentan la precision y la calidad del producto final.

Procesos
sustractivos

Un grupo de tecnologias de prototipado y manufactura rapidos que conforma
materiales sélidos a través de la eliminacién de las partes no deseadas,
dejando la forma deseada. Este grupo incluye el tallado, el fresado, el
torneado, el perforado y el esmerilado.

PRONTO

El primer sistema de programacion de control numérico. Aumento la precision
del mecanizado y disminuyd la interaccidén del usuario luego de su invencién a
finales de la década de 1950.

Prototipado

Una etapa en el Ciclo de ingenieria. Esta etapa se enfoca especificamente en la
creacion de prototipos visuales y/o funcionales. Se utilizan calculos precisos y
dibujos detallados para producir una muestra preliminar del producto final.

Prototipado rapido

La produccion de un prototipo a un ritmo acelerado.

Prototipo

Un modelo a escala o maqueta que demuestra algunas de las caracteristicas o
funcionalidad de un producto final.

Prototipo de
forma

También se conoce como estudio de la forma. Se utilizan para realizar pruebas
que sirven para determinar los problemas asociados con la forma fisica del
producto. Generalmente son "armazones" simples, que no pueden funcionary
que representan el tamano y la forma, asi como la disposicidn de la funcién. Su
objetivo no es demostrar la funcionalidad ni aspectos visuales tales como las
caracteristicas o el color del material.

Prototipo
funcional

Un prototipo que se utiliza para demostrar las capacidades del producto final.
Pueden existir una o varias caracteristicas que se desempefien idénticamente
en el producto final previsto. La apariencia de estos prototipos con frecuencia
es la misma que la del producto terminado.

Prototipo visual

Emulan la apariencia y la sensacion del producto final pero sin contar ain con
ninguna funcionalidad del producto. Se pueden utilizar para las pruebas
iniciales entre los consumidores y las propuestas de comercializacién
anticipadas.




Pruebay
optimizacién

Una etapa en el Ciclo de ingenieria. La especificaciones definidas en la etapa
de Identificacion del problema se comparan ahora con el prototipo, para
verificar que cumple o supera todos los parametros. La prueba también ayuda
a identificar los problemas de disefio pendientes. En esta etapa los prototipos
funcionales son los mas utilizados.

SDM

Formato de archivo comercial utilizado por el software SDView.

Sinterizado
selectivo por laser
(SLS, Selective
Laser Sintering en
inglés)

Una técnica de fabricacion basada en laser que funde polvos metalicos
mediante un laser. Su teoria fue por vez primera expuesta en 1971, aunque no
salié al mercado hasta 1992.

Un formato de archivo para un programa de CAD de estereolitografia que se

STL utiliza de forma generalizada en el prototipado rapido. Es el formato estandar
de la industria soportado por la mayoria de las aplicaciones de CAD.
Tallado (de- Un proceso utilizado en la fabricacidn de objetos laminados en el que se
cubing) desprende el material no deseado, para dejar a la vista la pieza fabricada.
Técnica de También denominada técnica de deposicion por laser o fabricacidn aditiva por
. laser, este proceso utiliza flujos de materiales pulverizados para construir
conformado laser | i ] -
de polvos piezas sin usar agentes adhesivos. También se puede usar para reparar o
modificar piezas existentes.
El uso de un torno para eliminar el material de una pieza de trabajo en
Torneado .,
rotacion.
Un cabezal de husillo que contiene multiples herramientas y que gira para
Torreta posicionarlas en la posicidn de corte apropiada, en el momento en que se
necesitan.
Vinculo Un mecanismo compuesto por miembros rigidos conocidos como barras.




