Intelitek»»

Dynamic Solutions, Inspired Classrooms

Tecnologia de torneado CNC con BenchTurn
7000 (VirtualMétrico)

Numero de catalogo

77-3141-0002ES

Categoria

CNC

Duracion

15 Horas

Actividad 1: Introduccién y seguridad

¢Qué es CNC?

éQué es un torno?

Centro de torneado BenchTurn 7000

Cuestionario

Seguridad del mecanizado

Examen de revision 1

Actividad 2: Software de control CNCMotion

Software de control CNCMotion

Tarea: Ejecucion de CNCMotion

Componentes de las ventanas de CNCMotionTarea: Cdmo cambiar los ajustes del control

Jog

Modos de trabajo de CNCMotion

Ventana Program

Tarea: Como guardar

un programa

Tarea: Desbloqueo de un programa

Ventana 3D Image

Tarea: Ajuste de la visualizacidn del torno

Examen de revision 2
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Actividad 3: Sujecion de la pieza de trabajo
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Pasos necesarios para tornear una pieza
Estructura de la pieza de trabajo
Montajes

Uso del mandril mecdnico

Tarea: Uso del mandril mecénico
Cuestionario

Sistemas de coordenadas

Definicidn de la pieza de trabajo
Manipulacién del carro transversal
Tarea: Manipulacion del carro transversal

Examen de revisiéon 3

Actividad 4: Mecanizado

Pasos necesarios para tornear una pieza
Operaciones de torneado CNC
Herramientas de torneado CNC

¢Qué es la torreta portaherramientas?
Alineacidn de la herramienta

Definicidon de herramientas

Tarea: Definicidn de herramientas en el programa de control

Tarea: Seleccion de una herramienta para utilizar

Rotacion de la pieza de trabajo
Tarea: Operacion del centro de torneado

Examen de revisién 4
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Actividad 5: Posiciones de referencia
Pasos necesarios para tornear una pieza
Introduccion a las posiciones de referencia
Coordenadas de la maquina
Tarea: Colocacién del torno en su posicién inicial
Coordenadas de la pieza de trabajo
Tarea: Preparacién del centro de torneado
Tarea: Contacto con el material (2)
Tarea: Contacto con el material (X)
Tarea: Verificacion del origen de la pieza de trabajo

Examen de revisién 5

Actividad 6: Verificacion de un programa
Pasos necesarios para tornear una pieza
Programas de control numérico
Verificacidn del programa
Ajustes de visualizacion de verificacién
Tarea: Definicion de las opciones de visualizacion
Ajustes del material de verificacion
Ajustes de las herramientas de verificaciéon
Tarea: Definicion de los ajustes de material
Tarea: Definicion de la herramienta
Tarea: Verificacidn del programa
Estimacién del tiempo de ejecucion
Tarea: Estimacion del tiempo de ejecucion

Examen de revision 6
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Actividad 7: Ejecucién de un programa
Pasos necesarios para tornear una pieza
Realizacion de un ensayo
Parametros de ejecucion
Tarea: Preparacion del centro de torneado
Tarea: Configuracién del origen de la pieza de trabajo
Tarea: Verificacidn del programa
Tarea: Realizacién de un ensayo
Torneado de la pieza
Tarea: Mecanizado de una pieza

Examen de revisién 7

Actividad 8: Fundamentos de la programacion NC
Desarrollo de programas de control numérico
Disefio y fabricacién asistidos por computadora
Desarrollo de un programa de NC
Bosquejo de la pieza a escala
Dibujos de piezas para operaciones de torneado
Tarea: Bosquejo de la pieza a escala en papel cuadriculado
Modos de programacion
Determinacion del recorrido de la herramienta

Tarea: Determinacion del recorrido de la herramienta con valores de coordenadas
absolutas

Cuestionario

Descripcion general de la programacion de NC
Caracteres de direccidn

Comandos de la maquina: Xy Z

Cédigos G: Subgrupo del modo de programacion
Tarea: Escritura del programa

Tarea: Verificacion del recorrido de la herramienta

Examen de revision 8
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Actividad 9: Programacion de una conicidad
Interpolacion lineal
Cédigos G: Subgrupo de interpolacion
Programacion eficiente
Tarea: Agregado de comandos de interpolacion
Cédigos M: Operaciones varias
Comandos de la maquina: Subgrupo de parametros de la herramienta
Tarea: Cbmo completar el programa
Sugerencias para la estructura de bloques
Tarea: Calibracion del programa
Tarea: Verificacion del cédigo del programa

Examen de revisién 9

Actividad 10: Proyecto de mecanizado N2 1
Pasos necesarios para tornear una pieza
Legibilidad del programa
Tarea: Agregado de comentarios al programa
Tarea: Verificacidn del programa
Tarea: Preparacion del centro de torneado
Tarea: Preparacion para realizar un ensayo
Tarea: Realizacién de un ensayo
Tarea: Torneado de una pieza

Examen de revision 10

Actividad 11: Programacion de arcos
Programacion de movimientos circulares
Tarea: Definicidn del recorrido de la herramienta
Tarea: Escritura del programa
Tarea: Verificacién del programa
Tarea: Preparacion para realizar un ensayo
Tarea: Realizacion de un ensayo
Tarea: Mecanizado de la pieza

Examen de revisién 11
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Actividad 12: Proyecto de programaciéon N2 2

Descripcion de la tarea

Tarea: Bosquejo de la pieza a escala

Tarea: Determinacion del recorrido de la herramienta
Tarea: Escritura del programa

Examen de revision 12

Actividad 13: Proyecto de mecanizado N2 2

Desplazamientos de herramientas

Tarea: Actualizacidn del programa

Tarea: Preparacion del torno

Tarea: Definicion de los desplazamientos de herramientas
Tarea: Preparacion para realizar un ensayo

Tarea: Realizacion de un ensayo

Tarea: Mecanizado de la pieza

Examen de revisién 13

Actividad 14: Proyecto N2 3

Especificaciones de la pieza final
Tarea: Definicién del recorrido de la herramienta
Tarea: Escritura del programa

Examen de revision 14

Actividad 15: Proyecto final

Examen posterior: Tecnologia de torneado CNC con BenchTurn 7000

Descripcion de la tarea

Conclusion
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