
 
 

 

1 

 数控铣床技术|单元 2 硬件任务 

© 2026 Intelitek Inc. All rights reserved | CNC_Milling_A2_Hardware_v1-ZH 

数控铣床技术 

单元 2 硬件任务 

姓名 班级/期 日期 

   

 

1. 概览 

在此任务中，您将在铣床上执行初步程序，点动十字滑台并旋转主轴。 

2. 表现目标 

完成这些硬件任务后，你将能够： 

• 打开和关闭铣削中心安全护罩。 

• 操纵主轴和十字滑台。 

• 旋转主轴并改变主轴速度。 

3. 所需材料 

完成硬件任务你需要如下材料：  

• 6x00 或 8x00 数控铣床中心，包括装有 CNCMotion 的计算机 

4.  清单和任务检查 

在开始硬件任务之前，查看如下任务清单。 

 确保你的实验室工作站通过安全指南。有关安全指南，请参阅参考资料部分。  

 完成实验室工作站的清单和安全任务检查表。 

 如果主轴中有刀具，请在继续执行第一个任务之前，让你的实验室讲师卸下刀具。 

5. 任务流程 

5.1. 启动铣削中心 

执行以下操作启动铣床： 

1. 确保铣床前面板上的紧急停止按钮已松开，安全护罩已关闭。 

2. 在控制面板上，打开电源开关。  

3. 运行 CNCMotion。如果需要，请访问课件并从此活动的启动按钮启动应用程序。  

4. 确保 CNCMotion 设置为在线模式（设置>在线）。 
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5.2. 测试防护罩 

1. 确认输入工具栏上的紧急停止按钮图标未突出显示，表示紧急停止按钮已松开。 

 

2. 小心打开安全防护门。 

▪ 如果你使用的是 6x00 系列铣削中心，请单击 Shield Opener（护罩开启器）按钮。 

 

▪ 如果使用 8x00 系列铣削中心，请手动打开护罩。 
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请注意，输入工具栏上的安全防护罩图标现在突出显示，表示安全防护已打开。 

 

3. 按下紧急停止按钮。按下紧急停止按钮后，输入工具栏上的紧急停止按钮图标将突出显示

。 

4. 关闭安全护罩，确保输入工具栏上的安全护罩图标恢复正常，表示护罩已正确关闭。 

5. 旋转紧急停止按钮将其松开。 

5.3. 操纵十字滑台和主轴 

 注意：在使用实际铣削中心执行此程序之前，你应该已经在虚拟机上点动了十字滑台和主

轴。 

1. 在 CNCMotion 点动控制窗口的速度区域中，选择最慢的速度。 

2. 尝试使用 X 和 Y 轴按钮移动十字滑台。尝试所有幅度以及连续运动选项。注意十字滑台何

时达到其中一个限位，以及输入工具栏中的指示。 

 

达到正现位 

3. 在点动控制窗口中，选择最快速度，并将幅度设置为连续。 

4. 小心地单击向上指向的 Z 箭头，将主轴移离十字滑台。继续将主轴移得更高，直到电机断

开，主轴无法再升高。请注意，输入工具栏上的正限位开关图标已突出显示。这意味着 Z

轴正端的限位开关已被触发。 

5. 小心地单击向下指向的 Z 箭头，将主轴降低一两英寸（约 5 厘米）。确保主轴没有撞击任

何硬件的危险。 



 
 

 

4 

 数控铣床技术|单元 2 硬件任务 

© 2026 Intelitek Inc. All rights reserved | CNC_Milling_A2_Hardware_v1-ZH 

5.4. 激活主轴 

1. 确保主轴中没有刀具（如图所示），并且主轴没有撞击硬件的危险。 

 

2. 确保安全护罩已关闭，且未触及轴限位。否则主轴将无法转动 
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3. 从设置菜单中选择主轴。 

 

 

4. 将主轴速度滑块拖动到最小值和最大值之间的中间左右。 

 

5. 如果主轴有撞击硬件的危险，请准备按下紧急停止按钮。 

6. 在“设置主轴”对话框中单击“主轴状态打开”按钮。主轴将开始旋转。 
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7. 沿两个方向拖动主轴速度滑块，观察对主轴旋转速度的影响。此外，在“设置主轴”对话框

中打开和关闭主轴，并注意到“输出”工具栏中的“主轴”图标会打开和关闭。 

 

8. 单击“设置主轴”对话框中的“主轴状态关闭”按钮停止主轴旋转。 

6. 真实技能评估 

让你的指导老师验证你的工作是否符合绩效目标中的要求，并在下面签字。保留此硬件任务表以

备将来参考。 

教员签名 日期 

  

 

7. 清点和关机 

完成以下关机流程： 

1. 整理工作站，并将任何松散的铣床组件存放起来。 

2. 打开安全护罩。 

3. 关闭机器左侧的电源按钮。 
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